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Beschreibung 

Stander fur einen elektrischen Antrieb mit einem Isolier- 
stoffrohr als verlorene Vergiefif arm 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Stander fur einen elekt- 
rischen Antrieb., bei dem die Wickelkopfe durch Isoliermateri- 
al abgedeckt sind. 

Es sind bereits derartige Stander bekannt, bei denen die Wi- 
ckelkopfe durch ein Isolierstof fband abgedeckt sind, wobei 
ein iiber den Rand des Wickelkopf es iiberstehender Bereich der 
Isolierstof fbandes in Achsrichtung iiber den entsprechenden 
Wickelkopf gegen die Polbohrung nach innen umgeschlagen ist 
und so den Wickelkopf isoliert (vgl. Deutsche Auslegeschrif t 
Nr. 1118342) . Auch ist es bekannt, die Wickelkopfe durch vor- 
geformte Kappen aus Isoliermaterial zu schiitzen, wobei diese 
Kappen iiber die Wickelkopfe gestulpt werden. Solche Kappen 
bestehen insbesondere aus einem f ormstarr und staubdicht ge- 
machten Textilstoff und sind mit einer Isolierstof fmasse aus- 
gegossen (vgl. unter anderem Deutsches Gebrauchsmuster Nr. 1 
797 835) . 

Daruber hinaus ist dem Fachmann gelaufig, Wickelkopfe von 
Standern eines elektrischen Antriebs durch Vergiefien mit ei- 
ner Isolierstof fmasse, insbesondere durch Harz, zu isolieren 
und zu schiitzen. Bei dieser Isolierungsmethode besteht jedoch 
der Nachteil, dass herkommlicherweise Vergieftwerkzeuge aus 
Stahl oder Silikon eingesetzt werden mussen. Beim Vergieften 
ist es dabei erf orderlich,. die VergiefJform mit Trennmittel 
einzustreichen, die Vergieftform einzubauen und nach dem Ver- 
gieften wieder zu demontieren sowie die Vergieftform anschlie- 
liend zu reinigen. Dieser Auf wand hat unter anderem deutliche 
Nebenzeiten beim Vergiefien von Standern fur elektrische An- 
triebe zur Folge, welche wiederum die Herstellungskosten er- 
hohen . 
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Weiter hat es sich bei diesem herkommlichen VergieUen des 
Standers als nachteilig herausgestellt , dass eventuell zu nah 
am Vergieftwerkzeug anliegende Drahte oder Spulenteile nicht 
immer vollstandig mit der isolierenden VergieBmasse bedeckt 
sind. Dies hat dann haufig zur Folge, dass an solchen Stellen 
Probleme mit der Spannungsf estigkeit auftreten. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, solche Ne- 
benzeiten weitgehend zu reduzieren oder ganz zu vermeiden so- 
wie die erf orderliche Spannungsf estigkeit in jedem Fall zu 
garantieren. 

Gemali der vorliegenden Erfindung wird dies durch einen Stan- 
der fur einen elektrischen Antrieb erricht, bei dem fur jeden 
Wickelkopf ein an seiner der Achse des Standers zugekehrten 
Innenfl3che anliegendes Isolierstof f rohr vorgesehen ist, das 
mit der Stirnflache des Standerblechpaketes und mit einem in 
Umf angsrichtung des Standers angeordneten Kuhlmantel einen 
Hohlraum bildet v der den Wickelkopf aufnimmt, wobei dieser 
Hohlraum mit einer isolierenden Vergussmasse ausgefiillt ist. 

Als weiterhin vorteilhaft hat es sich dabei erwiesen, dass 
das Isolierstof f rohr den Wickelkopf bei folgenden spanenden 
Bearbeitungsgangen wie Drehen und Schleifen vor Beschadigun- 
gen schutzt. Aufierdem schutzt das Isolierstof f rohr den Wi- 
ckelkopf bei der Lauf er-Montage vor Beschadigungen . Insbeson- 
dere bei der Montage eines Synchronlauf ers treten n&mlich 
aufgrund dessen Permanentmagneten starke magnetische Krafte 
auf, die den Laufer beim Einsetzen in die Standerbohrung aus 
dem Zentrum der Bohrung treiben, was bei herkommlichen ■ Iso- 
liermethoden die Gefahr einer Beruhrung und dadurch bedingt 
eine Beschadigung des Wickelkopf es in sich birgt. 

Nach einer ersten vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
wird der Einbau des Isolierstof frohrs weiter vereinfacht, in- 
dem das Isolierstof f rohr an seiner dem Standerblechpaket zu- 
gekehrten Stirnseite einen, insbesondere integrierten, Zent- 
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rierring aufweist, uber den das Isolierstof f rohr zur Bohrung 
des Standerblechpaketes radial zentriert 1st. 

Bei Standern mit in die Nuten des Standerblechpaketes ein- 
5 greifenden, die Nutstruktur verdeckenden Deckschiebern, wel- 
che in der Regel kreisrund urn die Standerbohrung angeordnet 
sind und uber die Stirnseiten des Standerblechpaketes iiber- 
stehen, lasst sich durch den genannten Zentrierring weiter 
erreichen, dass der Zentrierring das Isolierstof f rohr gegen 
10 die einzelnen Deckschieberrucken abstutzt und die Verbin- 

dungsstelle zwischen dem Isolierstof f rohr und der Stirnseite 
des Standerblechpaketes radial an den Deckschieberrucken so- 
* wie axial an den Nutzahnen des Standerblechpaketes abdichtet. 

15 Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn das Iso- 
lierstof f rohr an seinem dem Standerblechpaket abgewandten 
Rand eine Versteifung aufweist, welche beim Vergiefien als Mali 
fur die erf orderliche Fullh6he der Vergussmasse client. 

20 Aufierdem wird die voranstehend genannte Aufgabe der vorlie- 

genden Erfindung durch die Verwendung eines Isolierstof frohrs 
als verlorene Vergieliform zum Vergiefien der Wickelkopfe eines 
Standers fur einen elektrischen Antrieb mit einer isolieren- 
den Vergussmasse gel6st, wobei das Isolierstof f rohr an der 
^25 der Achse des Standers zugekehrten Innenflache des Wickelkop- 
fes anliegend zentriert wird und mit der Stirnflache des 
Standerblechpaketes und mit einem in Umf angsrichtung des 
Standers angeordneten Kuhlmantel einen Hohlraum zur Aufnahme 
des Wickelkopfes bildet, der mit der isolierenden Vergussmas- 
30 se ausgefullt wird. 

Auch wird die voranstehend genannte Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung durch ein Verfahren zum Vergiefien der Wickelkopfe 
eines Standers fur einen elektrischen Antrieb, mit den fol- 
35 genden Verf ahrensschritten gelost: 
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- Zentrierung eines Isolierstof f rohrs an der der Achse des 
Standers zugekehrten Innenflache des Wickelkopfes anlie- 
gend, 

- Bildung eines Hohlraumes zur Aufnahme des Wickelkopfes aus 
5 Isolierstof frohr, der Stirnflache des Standerblechpaketes 

und einem in Umf angsrichtung des Standers angeordneten 
Kuhlmantel, 

- Ausfullen dieses Hohlraumes mit einer isolierenden Verguss- 
masse . 

10 

Weitere Details und Vorteile der Erfindung ergeben sich an- 
^ hand der folgenden Beschreibung eines vorteilhaf ten Ausfiih- 
^ rungsbeispiels und in Verbindung mit den Figuren. Es zeigt: 

15 FIG 1 einen Langsschnitt durch den Stander, 

FIG 2 eine Detailansicht des Bereichs um einen vergosse- 

nen Wickelkopf aus FIG 1 und 
FIG 3 ein Isolierstof frohr mit Zentrierring im Langs- 

schnitt. 

20 

In der Darstellung nach FIG 1 ist ein Langsschnitt durch ei- 
nen Stander nach der Erfindung gezeigt, Ein Standerblechpaket 
6 tr&gt eine Wicklung, die in nicht gezeigte Nuten des Stan- 
derblechpakets 6 eingefuhrt ist. An den beiden Stirnseiten 
^}25 des Standerblechpakets 6 stehen Wickelkopfe 2a, 2b uber diese 
vor. Weiter weist das Standerblechpaket 6 eine Langsbohrung 7 
mit der Langsachse 9 zur Aufnahme des Laufers auf . Aufierdem 
weist das Standerblechpaket 6 in die Nuten eingreif ende, die 
Nutstruktur verdeckende Deckschieber 5 auf, welche kreisrund 
30 um die Standerbohrung 7 angeordnet sind und uber die Stirn- 
seiten des Standerblechpaketes 6 uberstehen. 

Dieses Standerblechpaket ist in einen Stahlkuhlmantel 8 ein- 
gebracht . Durch die rechte Offnung des Stahlkuhlmantels 8 
35 sind Motoranschlussleitungen 10 an die Wicklung gefuhrt. 
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Jeder Wickelkopf 2a, 2b weist an seiner der Achse 9 zugewand- 
ten Innenflache ein vorzugsweise aus einem thermoplastischen 
Material bestehendes Isolierstof f rohr la, lb auf . Der Bereich 
zwischen diesen Isolierstof frohren la, lb und der Innenflache 
des Stahlkuhlmantels 8, zwischen dem die Wickelkopf e 2a, 2b 
liegen, ist mit Vergussmasse 3a, 3b ausgegossen. 

Dieser fur die Erfindung wesentliche Bereich ist in der Dar- 
stellung nach FIG 2 in grofterer Detailtreue gezeigt. 

Der besseren Verstandlichkeit halber soil zunachst eine mog- 
liche Ausf uhrungsf orm des genannten Isolierstof frohrs la oder 
lb beschrieben werden, wie es in FIG 3 gezeigt ist. Das Iso- 
lierstof f rohr im Ausf uhrungsbeispiel besitzt einen im wesent- 
lichen zylindrischen Querschnitt und besteht vorzugsweise aus 
einem thermoplastischen Material wie Polyamid (z.B. PA 66 
GF30). Zur besseren Handhabbarkeit - beispielsweise aufgrund 
eines nicht exakt parallelen Verlaufs der Wickelkopfe - kann 
das Isolierstof f rohr la, lb auch einen leicht kegelstumpf f or- 
migen Verlauf besitzen, indem es in der in Richtung der 
StirnflSche des Standerpakets 6 einzusetzenden Stirnseite 
leicht angeschragt ist bzw. ' einen geringfugig kleineren 
Durchmesser auf weist als am entgegengeset zten Ende . Dieses 
entgegengeset zte Ende weist an dessen Rand eine umlaufende 
Versteifung 11 auf. 

Das Isolierstof f rohr ist so bemessen, dass es passgenau an 
der der Achse 9 des Standers zugekehrten Innenflache des Wi- 
ckelkopfes 2a, 2b anliegt (vgl. FIG 2). Eine besondere Bedeu- 
tung kommt dabei einer Zentrierung des Isolierstof frohres 
zur . 

Erf indungsgemaft weist das Isolierstof f rohr la, lb an dem in 
Richtung der Stirnflache des Standerpakets 6 einzusetzenden 
Ende einen Zentrierring 4a, 4b auf, der vorteilhaft integra- 
ler Bestandteil des Isolierstof frohres ist. 
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Anhand der Darstellung nach FIG 2 ist die Funktion dieses 
Zentrierringes 4a, 4b gezeigt. Mit dem Zentrierring 4a stutzt 
sich das Isolierstof f rohr la an den Riicken der Deckschieber 5 
ab und zentriert das Isolierstof f rohr la zur Polbohrung 7. 
Als weitere Funktion des Zentrierringes 4a dichtet dieser 
beim Verfullen des Hohlraums urn den Wickelkopf 2a zum einen 
radial gegen die Deckschieberrticken 5 und zum anderen axial 
an den Nutzahnen (nicht gezeigt) am letzten Blech des Stan- 
derblechpakets 6 gegen auslaufende Vergussmasse 3a, z.B. 
Harz. Das gleiche gilt fur den anderen Wickelkopf 2b, 

Die umlaufende Versteifung 11 des Isolierstof frohres la dient 
neben der mechanischen Stabilisierung beim VergielJen - wobei 
der Stander mit der jeweils bearbeiteten Seite senkrecht nach 
angeordnet ist - zusatzlich als Anzeige, ob die erf orderliche 
Fullhohe der Vergussmasse 3a erreicht ist, so dass der Wi- 
ckelkopf 2a komplett mit Vergussmasse bedeck t wird. Dazu ist 
die Versteifung so hemes sen, dass eine Vergiefthohentoleranz 
gegeben ist. Sobald die Vergussmasse bei korrekt eingesetztem 
Isolierstof f rohr la an die Versteifung 11 reicht, ist der Wi- 
ckelkopf 2a vollstandig mit Vergussmasse bedeckt. Anderer- 
seits darf die Fullhohe den aulieren Rand der Versteifung 
nicht iiberschreiten, da sonst Vergussmasse in die Polbohrung 
gelangen kann, was unerwiinscht ist. 
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Patentanspriiche 

1. Stander fur einen elektrischen Antrieb, bei dem die Wi- 
ckelkopfe (2a, 2b) durch Isoliermaterial (3a, 3b) abgedeckt 
sind, dadurch gekennzeichnet, dass fur 
jeden Wickelkopf (2a, 2b) ein an seiner der Achse (9) des 
Standers zugekehrten Innenflache anliegendes Isolierstof f rohr 
(la, lb) vorgesehen ist, das mit der Stirnflache des Stander- 
blechpaketes (6) und mit einem in Umf angsrichtung des Stan- 
ders angeordneten Kuhlmantel (8) einen Hohlraum bildet, der 
den Wickelkopf (2a, 2b) aufnimmt, wobei dieser Hohlraum mit 
einer isolierenden Vergussmasse (3a, 3b) ausgefiillt ist. 

2. Stander fur einen elektrischen Antrieb nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Iso- 
lierstof f rohr (la, lb) an seiner dem Standerblechpaket (6) zu- 
gekehrten Stirnseite einen, insbesondere integrierten, Zent- 
rierring (4a, 4b) aufweist, liber den das Isolierstof f rohr (la, 
lb) zur Bohrung (7) des Standerblechpaketes (6) radial zent- 
riert ist. 

3. Stander fur einen elektrischen Antrieb nach Anspruch 2 mit 
in die Nuten des Standerblechpaketes (6) eingreif enden, die 
Nutstruktur verdeckenden Deckschiebern (5), welche kreisrund 
urn die Standerbohrung (7) angeordnet sind und liber die Stirn- 
seiten des Standerblechpaketes (6) uberstehen, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Zentrierring (4a, 4b) 
das Isolierstof f rohr (la, lb) gegen die einzelnen Deckschie- 
berrucken abstutzt und die Verbindungsstelle zwischen dem I- 
solierstof f rohr (la, lb) und der Stirnseite des Standerblech- 
paketes (6) radial an den Deckschieberriicken sowie axial an 
den Nutzahnen des Standerblechpaketes (6) abdichtet. 

4 . Stander f lir einen elektrischen Antrieb nach einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Isolierstof f rohr (la, lb) an seinem dem 
Standerblechpaket (6) abgewandten Rand eine Versteifung (11) 
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aufweist, welche beim Vergiefien als Mali fur die erf orderliche 
Fullhohe der Vergussmasse (3a, 3b) dient. 

5. Elektrischer Antrieb mit einem Stander nach einem der vo- 
5 rangehenden Anspruche. 

6. Verwendung eines Isolierstof f rohrs (la, lb) als verlorene 
Vergiefif orm zum Vergielien der Wickelkopfe (2a, 2b) eines Stan- 
ders fur einen elektrischen Antrieb mit einer isolierenden 

10 Vergussmasse (3a, 3b), wobei das Isolierstof frohr (la, lb) an 
der der Achse (9) des Standers zugekehrten Innenflache des 
Wickelkopfes (2a, 2b) anliegend zentriert wird und mit der 
Stirnflache des Standerblechpaketes (6) und mit einem in Um- 
f angsrichtung des Standers angeordneten Kuhlmantel (8) einen 
15 Hohlraum zur Aufnahme des Wickelkopfes (2a, 2b) bildet, der 
mit der isolierenden Vergussmasse (3a, 3b) ausgefullt wird. 

7. Verfahren zum Vergielien der Wickelkopfe (2a, 2b) eines 
Standers fur einen elektrischen Antrieb, g e k e n n - 

20 zeichnet durch folgende Verf ahrensschritte : 

- Zentrierung eines Isolierstof f rohrs (la, lb) an der der 
Achse (9) des Standers zugekehrten Innenflache des Wickel- 
kopfes (2a, 2b) anliegend, 

- Bildung eines Hohlraumes zur Aufnahme des Wickelkopfes (2a, 
>25 2b) aus Isolierstof frohr (la, lb), der Stirnflache des Stan- 
derblechpaketes (6) und einem in Umf angsrichtung des Stan- 
ders angeordneten KUhlmantel (8), 

- Ausfullen dieses Hohlraumes mit einer isolierenden Verguss- 
masse (3a, 3b) . 


30 
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Z us ammen f a s sung 

Stander fur einen elektrischen Antrieb mit einem Isolier- 
stoffrohr als verlorene Vergielif orm 

Durch die Verwendung eines Isolierstof f rohrs (la, lb)- als ver- 
lorene Vergielif orm zum Vergiefien der Wickelkopfe (2a, 2b) ei- 
nes Standers fur einen elektrischen Antrieb werden Vergieli- 
werkzeuge entbehrlich, indem das Isolierstof frohr (la, lb) an 
der der Achse (9) des Standers zugekehrten Innenflache des 
Wickelkopfes (2a, 2b) anliegend zentriert wird und mit der 
Stirnflache des Standerblechpaketes (6) und mit einem in Um- 
f angsrichtung des Standers angeordneten Kiihlmantel (8) einen 
Hohlraum zur Aufnahme des Wickelkopfes bildet, der mit der 
isolierenden Vergussmasse (3a, 3b) ausgefiillt wird. 


FIG 1 




